
小物・中物の中小量生産・高品質・高速生産の 

グリーンサンドキャスティング専門メーカー 

会社
案内 

浜北工業株式会社 

〒434-0016  浜松市浜北区根堅1066                           
℡053-589-8231                                   

http://www.hamakita.jp/                          

ISO9001・ISO14001認証取得 



 
      

営業品目 ／ ２・４輪車用部品 および 

       船外機・産業用機械部品の合金鋳鉄 

主要顧客先 ／ヤマハ発動機株式会社 

       ヤマハモーターパワープロダクツ株式会社 

       アイシン高丘株式会社 

       稲垣工業株式会社 

       川崎重工業株式会社  

       株式会社小楠金属工業所       

        

株主    ／ ヤマハ発動機㈱５１．２％ 

        渥美工業㈱  ４８．８％ 

創立    ／ 昭和４２年１２月 

資本金   ／ ４，２９５万円                           

敷地面積  ／ １４，０７２㎡ 
建屋面積  ／  ８，０３５㎡ 
 
生産能力  ／  ６，０００トン／年 

 

売上高   ／ 1,603百万円 （2012年実績） 

   
 

所在地   ／ 〒434-0016 

        静岡県浜松市浜北区根堅１０６６   

        ＴＥＬ：053-589-8231 ＦＡＸ：053-582-2706 

        ホームページ：http://www.hamakita..jp 

 

代表者   ／ 代表取締役  栗崎 弘義    

会 社 概 要 

http://www.hamakita..jp/


安全と品質を基本に環境を大切にする会社として 

広く社会のために貢献する企業を目指します 

企 業 理 念 



 

段 



当 社 の 沿 革 

（
９
ヶ
月
決
算
） 

1967年 
1968年 
1973年 
1985年 
1987年 
 
1988年 
1989年 
1999年 
2001年 
 
2003年 
 
2005年
2007年 
2008年 
2010年 

会社設立 資本金2,000万円 
生産開始 
資本金4,000万円に増資 
APSライン新設 
資本金4,295万円に増資。ヤマハ発動機の子会社となる。 
高周波誘導炉（溶解能力0.5トン/時間）導入 
全自動式砂処理設備の導入 
高周波誘導炉（溶解能力3トン/時間）導入 
APSライン鋳鉄からアルミ鋳造へ 
ISO9001認証取得 
機械加工工場増設 
アルミ鋳造停止 APSラインを鋳鉄専用ラインに変更 
ISO14001認証取得 
C・TPM賞受賞 
ASDライン自動注湯機導入 
APSライン自動注湯機導入 
SYPACがNEDO・省ｴﾈﾙｷﾞｰ革新技術開発事業に採択される 
（3社共同開発） 



スリーブ 

カムシフト 

カムシャフト 

ﾅｯｸﾙｽﾃｱﾘﾝｸﾞ 

ＭＣ 

スクーター 

クルーザー 

SMB・ｺﾞﾙﾌｶｰ 

汎用EG 
船外機 

フライホイール 

カムシャフト 

ｲﾝｻｰﾄﾍﾞｱﾘﾝｸﾞ 

ﾊﾌﾞ、ｶﾗｰ、 
ﾌﾞﾗｹｯﾄﾃﾞｨｽｸ 

ｲﾝｻｰﾄﾍﾞｱﾘﾝｸﾞ 

ｼﾞｮｲﾝﾄｴｷｿﾞｰｽﾄ 

 当社はヤマハグループの鋳鉄事業を支えるマザー工場 

製品紹介（ヤマハグループ） 



農機 建機 建材 

様々な分野の様々な製品を製造している。 

ヤマハグループ以外の製品紹介 



 製造直接： 38名 

 製造間接： 18名 

 スタッフ： １4名 

 男性  ： 54名 

 女性  ： 16名 

  

 合計  ：   70名 

正規社員平均年齢：42.1歳 

（13年7月現在） 

代表取締役 

業務部 

製造部 

技術部 

検 査 課 

生 産 課  

生産管理課  

工場 技 術 課   

製 造 技 術 課  

管 理 課   

営 業 課   

品 質 技 術 課   

環  境  推  進  室   

SYPAC P/J  

組織図と人員体制 



   【鋳造工程】 

工場レイアウトと工程概要 



ライン構成 ASD造型ライン（新東） ＡＰＳ造型ライン（新東） 

金枠サイズ 600W×380L×150H (有効サイズ550×330×100) 

生産能力 3000枠/日 1200枠/日 

ラインサイクル ラインタクト 16秒/枠 ラインタクト 35秒/枠 

高周波炉 
3t高周波炉3機（1800kw）、500kg高周波炉1機（600kw) 
（シンフォニア） 

溶湯成分 発光分析器（島津） 

注湯 自動注湯機（藤和電気） 自動注湯機（藤和電気） 

平均鋳込み重量/枠 15kg/枠 25kg/枠 

砂処理 アイリッヒミキサー（1.7ｔ） シンプソンミキサー（1.3t) 

ショット ドラムショット（新東） 揺動ショット（ディサ） 

鋳造ライン設備 



ＦＣＤ系：７０％  

合金系：２０％  

ＦＣ系：１０％  

二レジスト 

ハイシリコン 

バナジウム添加 

モリブデン添加 

カッパークロム 

カムシャフト専用材 

その他顧客指定成分 

成分分析からリターン材管理まで一貫徹底した 

現場管理力・品質管理力による万全の品質保証 

ＦＣ２００ 

ＦＣ３００ 

ＦＣＤ４５０ 

ＦＣＤ５００ 

ＦＣＤ６００ 

ＦＣＤ７００ 

23種類の材質を常時生産 

取扱い材質 



造 

型 

中
子 

注 
 

湯 

解 
 

枠 

シ
ョ
ッ
ト
ブ
ラ
ス
ト 

仕
上
げ 

検 
 

査 

溶 

解 

製
品
納
入 

スクラップ 

銑 鉄 

合金鉄 

球
状
化
処
理

接
種 

◇配合計算(ﾁｬｰｼﾞ毎) 

◇成分調整(ﾁｬｰｼﾞ毎) 

◇出湯温度(出湯毎) 

◇注湯温度（処理毎） 

◇注湯時間（処理毎） 

■磁気探傷機 

◇外観検査（全数） 

◇成分分析（処理毎） 

◇球状化破面判定（処理毎） 

■自動注湯機 ■自動バリ取り機 

リターン 

■高周波誘導炉 

生
砂 

冷
金 

■生砂造型機 

◇鋳型硬度（日毎） 

溶湯検査 

熱
処
理 

探 

傷 

材料検査 

◇硬度（検査規格） 

◇組織（検査規格） 

◇機械的性質（検査規格） 

◇寸法検査（検査規格） 

■ＳＢショット機 

注湯流接種 

荷 
 

造 

◇割れ判定（検査規格） 

■機械・装置 

◇品質管理項目 

信頼に応える品質保証体制 

■球状化処理 
◇添加剤計量（処理毎） 

◇球状化反応時間（処理毎） 

◇処理温度・時間（熱処理毎） 

浜北工業株式会社 

◇ショット時間（処理毎） 

冷 
 

却 

■ﾄﾞﾗﾑｼｮｯﾄ 



砂管理 
 日常管理：ＣＢ、抗圧力、通気度、充填密度 
 定期管理：シリカプログラム（１回/月） 
 造型前測定：ＣＢ 

砂処理 
 回収：砂温、水分率 → 加水 
 混練：水分率 ※砂量から添加剤等自動切出し 
 供給：ＣＢ、水分率 
 

 サンドビン：２０ｔ ２基 
 混練時間：１１０ｓ 
 砂温：３５～４５℃ 
 ＣＢ：目標４４ 

浜北工業(株)の現状 



ASDライン
鴇田

　クニミネ工業 株式会社シリカプログラムにおける長期的推移
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浜北工業(株)の現状 
ID TC AC Ig-Loss 炭素分 微粉

オーリ

チックス
クォーツ 澱粉 ＣＢ 抗圧力 通気度

充填密

度
砂カミ

品質ラ

ンク
判別値

不良確

率
判別値ID

11 10.2 6.9 2.92 2.6 2.3 21.5 64.4 0.18 43 1.44 167 1.409 1.26 1 -4.8637 100% -5
12 11.8 8.6 3.76 3.3 1.6 20.5 63.5 0.22 47 1.58 141 1.422 2.17 1 -3.7873 100% -4
15 10.1 6.9 2.94 2.6 2.2 21.3 64.7 0.20 42 1.39 178 1.418 3.82 1 -2.7375 100% -3
14 11.2 8.1 3.43 3.0 1.5 16.6 68.8 0.25 48 1.5 157 1.43 3.64 1 -1.9616 100% -2
10 10.3 8.1 3.49 3.1 0.7 17.9 68.2 0.21 53 1.4 157 1.41 1.06 1 -0.6829 100% -1
1 10.0 6.9 2.87 2.5 1.9 24.2 62.2 0.20 47 1.4 175 1.413 0.07 0 0.4555 83% 0
9 10.6 8.4 3.52 3.1 0.6 17.0 68.9 0.22 48 1.42 160 1.42 0.64 0 0.2306 71% 0
2 10.5 8.1 3.34 2.9 1.1 17.5 68.3 0.24 53 1.36 154 1.42 0.17 0 1.2327 63% 1
8 10.4 7.5 3.06 2.7 1.7 20.0 66.1 0.19 44 1.5 168 1.441 0.46 0 0.7334 56% 1
3 11.2 8.6 3.13 2.7 1.2 19.4 65.8 0.20 47 1.66 162 1.418 0.28 0 0.8052 50% 1
13 10.4 7.9 2.99 2.6 1.1 20.2 66.0 0.21 47 1.5 167 1.427 2.61 1 1.9596 55% 2
4 10.6 7.5 3.19 2.8 2.0 19.5 65.9 0.20 46 1.63 167 1.423 0.30 0 3.0319 50% 3
7 10.6 7.9 3.52 3.1 1.2 16.9 68.7 0.16 47 1.52 154 1.42 0.44 0 2.7029 46% 3
5 9.6 6.7 3.07 2.7 1.6 22.5 64.1 0.16 46 1.42 161 1.404 0.36 0 4.1608 43% 4
6 11.1 8.6 3.08 2.6 1.2 20.0 65.5 0.18 47 1.59 167 1.426 0.39 0 4.7572 40% 5

自動　判別分析（ステップワイズ変数選択） 分析開始 ヘルプ
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勉強中のデータマイニング手法を
使い、良品条件を探っています。 

甲南大学 長坂先生 


